A Cilindro di bloccaggio a rotazione orizzontale —— Serie QDK

Serie di prodotto

Costruzione per rotazione orizzontale Disponibili due tipi di montaggio

Rotazione complete del piano orizzontale,
quindi la corsa di rotazione & zero.

Musone sporgente

Braccio di presadisponibile ——————®
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Criteri perla selezione: Forze cilindri
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&—— Attuazione stabile

5» Due grani all'interno delle cave delle guide di

rotazione incrementano la stabilita.
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Collocazione del sensore difine corsa
CMSJ. DMSJ. CMSH, DMSH., EMSH

Unita: Newton(N)

Alesaggio |Dimensione di| . L Pressione dell esercizio (MPa)
] verga(mm) | 1P diazione 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8
20 12 IN(Bloccaggio) - 201 402 60.3 80.4 100.5 120.6 140.7
25 12 IN(Bloccaggio) | 17.7 55.5 93.3 131.1 168.9 206.7 244.5 282.3
32 12 IN(Bloccaggio) | 43.1 11.2 181.3 250.4 319.5 388.6 457.7 526.8
40 16 IN(Bloccaggio) | 75.2 180.7 286.2 391.7 497.2 602.7 708.2 813.7

Installazione e applicazione A

1.Eliminare ogni tipo di impurita dalle tubature prima di collegarle ai cilindri;
2.L'aria deve essere filtrata a 40pm prima di essere immessa nel sistema;
3.Adottare gli accorgimenti adeguati alla temperatura di lavoro del sistema. In particolare in ambienti con basse temperature, & necessario prevenire il

congelamento;
4.Se il cilindro resta inoperativo e stoccato per un lungo periodo, effettuare trattamenti anti-ruggine ed applicare gli appositi cappucci protettivi sulle porte.

Determinazione del verso e dell'angolo di rotazione

Rotazione antioraria (QDKL): . Rotazione oraria (QDKR):
quando il pistone simuove versoil basso, : quando il pistone si muove verso il basso,

Alimentazione

la staffa ruota verso sinistra. : la staffa ruota verso destra.

Rilascio Rilascio
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90° £3° 90° +3°
QDKL QDKR :
rotazione antioraria rotazione oraria;
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Rotazione orizzontale

No Corsa di rotazione

 Rotazione orizzontale
No Corsa di rotazione

Blocco (discesa del pistone) Bloccaggio

Codice diordinazione: R

Codice diordinazione: L

p, |

Corsadibloccaggio
Corsa di bloccaggio,




Cilindro di bloccaggio a rotazione orizzontale Ail'TALC
Serie QDK

Specifiche
I
Alesaggio(mm) 20 [ 25 [ 32 [ 40
- Tipo di azione Doppio effetto
€S- Fluido Aria(filtrata a 40um)
i Pressione di esercizio 0.15~1.0MPa(22~145psi)
" Pressione di prova 1.5MPa(220psi)
Temperatura -20~70C
iz y Angolo di rotazione 90°
2 & Ripetibilit & +2°
£ Verso di rotazione Orario od Antiorario
Corsa di rotazione(mm) 0(Rotazione orizzontale)
\ m Corsa di bloccaggio (mm) 5
d Tipo di ammortizzo Ammortizzo interno
Dimensione porta [Nota1] M5x%0.8 \ 1/8"

[Nota1] Disponibile con filettatura G;
Nota: Perisensorifine corsa fare riferimento alle pagine 588.

Simbolo Caratteristiche del prodotto

= 1.La rotazione complete del piano orizzontale comporta una diminuzione degli ingombri
rispetto alla serie QCK.
2.Sono disponibili i modelli con musone sporgente e con musone piatto.
3.Due grani all'interno delle cave delle guide di rotazione incrementano la stabilita.
4.Sulla camicia sono presenti cave per un comodo montaggio dei sensori di fine corsa.

Codice di Ordinazione

QDK L 32x5 S U G
1L /\\ IS
1) (23 (4567
— | %;
(1Modello (2Verso di rotazione| 3Alesaggio | @Corsa di bloccaggio | 5) Magnete ©®Tipo di testa anteriore | @Tipo di filettatura[Nota1]
QDK: Cilindro di X . . X
bloccaggio a :;{'_Séenso antiorario | 54 5 32 40| 5: 5mm S: Con magnete \L/jgmﬁ.sgﬂnu:ogtzporgente G:G
rotazione orizzontale| "\ ©€Ns0 orario ) P

[Nota1] In caso di filettatura M5, questa posizione del codice resta vuota.

Come scegliere il prodotto

1. Nel caso si creino nuovi bracci di leva osservare attentamente i dati riportati nel grafico
2.Momento di curvatura ammissibile Per evitare che lostelo 3 \omento d'inerzia

possa deter|orar§|, utilizzare una anlghezzg del braccio di Quando il braccio di leva & lungo e pesante, il momento
leva e una pressione secondo i dati riportati

Fig(1 d'inerzia che si sviluppa potrebbe creare danni alle parti
T g interne;trovare l'intersezione tra il momento d'inerzia e la
(1] S N S velocita del pistone (Fig 2)
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s [obKsgao T L R Fig(2)
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2 100 — —F — O Esempio:quando il momento torcente &
2 80{QDK20.25 I~ Pi*ﬁtf#*t di 10° Kg m’, la velocita massima
- T T AN SUENENEE H del cilindro dovrebbe essere
I R S N I B L->>~}§>k— H QDK20,25:65.5 mm/s oppure
3 ! ~ < H QDK32,40:120 mm/s.
8 7*7*’1?5;;‘;)’7 T Tl o H Il momento d'inerzia applicabile
AN NS S (e i N N I N I T < E & di circa /1.6 della velocita
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Pressione di utilizzo (Mpa) g N
Esempio: quando la lunghezza del braccio di leva corrisponde § H
a 80 mm, e si utilizza una pressione inferiore ai 0.45 Mpa, H
si prega di utilizzare QDK20,25, se e si utilizza una I
pressione inferiore ai 0.55 Mpa, si prega di utilizzare a
QDK32,40 L
10°
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Cilindro di bloccaggio a rotazione orizzontale

AIl'TAL

Serie QDK

Strutturainternae materiale delle partiprincipali

QDK(Musone sporgente)

OOLeO @ 6

Nr. Voce Materiale Nr. Voce Materiale

1 Corpo Lega di alluminio 13 | Vitelimitarotazione | Acciaio al carbonio

2 | Testata posteriore Lega di alluminio 14 O-ring NBR

3 | Supporto magnete Lega di alluminio 15 Cclip Acciaio armonico

4 Spacer NBR 16 |Guarnizione intermedia SCr440
. ) 17 Pin SuJ2

5 Magnete Ferrite sinterizzata 18 Molla Inox

6 O-ring NBR 19 | Asse dirotazione Scr440

7 | O-ring pistione NBR 20 Finecorsa Inox

8 Piston Lega di alluminio(®40)/brass(Other) | 21 Cclip Acciaio armonico

9 Ammortizzo TPU 22 Pin SuJ2

10 | Testata anteriore Lega di alluminio 23 O-ring NBR

11 | Vite limita rotazione Acciaio al carbonio 24 Stelo SCr440

12 O-ring NBR 25 O-ring NBR

Dimensioni
I
QDK(Musone sporgente)
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Installazione ed applicazione

1.Permodificare la posizione della staffa, allentare la vite
centrale come mostrato nel disegno a destra. Mantenere ben
salda la staffa durante I'operazione per evitare il

danneggiamento delle guarnizioniinterne;

Nota: Il disegno della struttura interna e la tabella dei materiali sono riferiti ad un cilindro da esempio.
Se & necessario avere la distinta di uno specifico cilindro,consultare per favore AirTAC.

Alesaggio\Voce| A |AB|AC| B |[CA| D E
20 86.5/16.5| 60 | 34 | - | 12 | M6X1.0
25 86.5(16.5| 60 | 40 | - | 12 [M8X1.25
32 92 | 17 | 65 |44.5| 50 | 14 [M8X1.25
40 98 | 18 | 70 | 52 |58.5| 16 |[M8X1.25
Alesaggio\Voce| EA | F | FA | G H J JA
20 12 10 3 4.2 8 7.3 | 4.5
25 12 | 10 3 /5210 | 9 |55
32 12 | 10 3 5210 | 9 |55
40 12 | 10 3 | 6.8] 14 [10.5| 6.5
Alesaggio\Voce |JB K KA/M | N P PA [PB
20 24| M5X0.8 |14 |24|{10|M5X0.8(31.5| 7
25 28| M6X1.0 |17 |26| - [M5X0.8| 31 | 7
32 34| M6X1.0|17|28|12|M5X0.8/33.5 7
40 40|M8X1.25/20 (30| - | 1/8" |35|9
Alesaggio\Voce| A [AC| B [CA| D E EA
B 20 70 |60 | 34| - | 12 | M6X1.0 |7.5
0JB 25 70 | 60|40 | - [ 12 |[M8X1.25| 8
_\S 3 32 75 | 65 |44.5| 50 | 14 | M8X1.25| 10
| 40 80 | 70 | 52 |58.5| 16 | M8X1.25| 10
/ _\ Alesaggio\Voce | F FA | G H J JA | JB
2:) | / @)’\‘ 20 10| 3 |42| 8 | 73|45 24
W &Y S 25 10| 3 |52] 10| 9 |55/ 28
RS ‘v” 32 10| 3 |52 |10 | 9 |55 34
@ i 40 10 | 3 | 6.8| 14 |10.5| 6.5 | 40
8-K EDp:EA Alesaggio\Voce K KA | N P PA | PB
20 M5X0.8 | 14 | 10 | M5X0.8(31.5| 7
25 M6X1.0 | 17 | - |M5X0.8| 31 | 7
32 M6X1.0 | 17 | 12 | M5X0.8 [33.5| 7
40 M8X1.25 | 20 | - 1/8" | 35| 9

Chiave a brugola




